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[ wizytq na fermie brojlerow

U panow

Tomasza i Jakuba Pioro

Drobiarstwo to tradycja rodzinna panstwa
Pidro. Pan Mirostaw Pidro, ojciec Tomasza
i Jakuba, przygode z drobiarstwem rozpo-
czgt w latach siedemdziesigtych, produkujgc
brojlera dla Siedleckich Zaktadéw Drobiar-
skich. Pierwszy wybudowany przez niego
obiekt miat powierzchnie 700 m? Tucz frwat
56 dni. W roku przeprowadzano 5 cykli. Osig-
gana wowczas masa ciata wynosita Srednio
1.7 kg, przy zuzyciu paszy 2.4 kg na kilogram
przyrostu.

W latach 90 pan Mirostaw zostal wspotwlascicielem
i prezesem wytworni pasz ,,Polpasz”.

Firma dziala obecnie na rynku lokalnym, produkujac 4000
ton paszy miesigcznie. Dostarcza pasze gléwnie dla produ-
centow drobiu i bydfa. Synowie, Tomasz i Jakub, swoje fermy
brojlerowskie zaopatruja w paszg z tej wytworni.

Produkcje brojleréw na fermie Tomasza rozpoczgto
w 2007 roku. Ferma to 10 hal o powierzchni 2030 m? kazda.
Pig¢ lat pozniej rozpoczeto produkeje na fermie Jakuba, ktorej
powierzchnia produkeyjna to 24000 m? (10 obiektdw). Budyn-
ki zbudowano z plyty warstwowej. Przy budowie tej fermy
szczegolng uwage zwrdcono na konstrukcje posadzki, ktora
na catej powierzchni jest izolowana styropianem o grubosci
5 cm. Ma to na celu poprawienie izolacji i wodoodpornosci
budynku. Dzigki temu nagrzanie posadzki do temperatury
30°C w warunkach zimowych (przy temperaturze zewnetrznej
-15°C) zajmuje ok. 8 godzin.

Kilka stow o wyposazeniu i Srodowisku...

Ferma wyposazona jest w nowoczesny sprzet firmy Big
Dutchman, ktérego praca sterowana jest urzadzeniem Viper
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Touch - modutowym komputerem klimatyzacyjno - produkeyj-
nym. Urzadzenie to efektywnie steruje klimatyzacja i wptywa
na polepszenie wynikdw produkeyjnych. Rejestruje wszystkie
istotne dane zwiazane z produkcja, tj. przyrosty, zuzycie paszy
i wody oraz warunki klimatyczne, pozwalajac uzyskaé wyzsze
wskazniki wydajnosci produkeji. Calo$é obstugiwana jest
programem Big Farm Net. Srodowisko kontrolowane jest za
pomoca czujnikdw podcisnienia, temperatury, wilgotnosci oraz
czujnikéw CO,. System wentylacji sktada si¢ z 184 wlotow

Centrum monitoringu fermy [




(92 na kazdej z bocznych $cian budynku) umieszczonych na
wysokosci [25cm oraz znajdujacych si¢ w kalenicy 13 wen-
tylatorow o wydajnosci 12000m*h kazdy. Dodatkowo
w szezytach budynkéw zamontowano 8 wentylatorow o mocy
36000m*h. W utrzymaniu odpowiedniej temperatury w okre-
sie letnim pomaga system zraszania wyposazony w 300 dysz.
Kazda z hal ogrzewana jest za pomoca 8 nagrzewnic gazowych
zawieszonych w dwoch rzedach na wysokosci Im w odleglosci
co 35 m kazda.

System zadawania paszy to 5 linii, na ktérych umieszczono
wsumie 900 karmidet okraghych. Pojenie odbywasig zapomoca
6 linii pojenia, ktore posiadaja 3300 smoczkow z miseczkami.
Fermazasilanajestz wiasnegoujeciawody. Stacja znajdujaca sig
na jej terenie uzdatnia ja za pomoca lamp UV oraz chloru.

Cickawym rozwigzaniem jest sposob oswietlenia wngtrza
hal. W kazdym z obiektow zastosowano 3 linie lamp o mocy
36 Watt dajacych $wiatto o barwie zielonej. Swiatto zielone
wptywa na obnizenie aktywnosci ptakow, dzigki czemu mozna
zmniejszy¢ smiertelnosc i obnizy¢ spozycie paszy. Zalets tego
rodzaju o$wietlenia jest rowniez mniejsze zuzycie energii oraz
dhuzsza zywotnosé swietlowek. Taki system oswietlenia pozwala
na uzyskanie 35 luxéw pod zrédtem $wiatta. Zastosowanie
sciemniaczy w $wietlowkach pozwala na ptynna zmiane nate-
zenia $wiatfa od 0-100% ze skokiem 1%. Na podstawie wielu
doswiadczen stosuje si¢ programy Swietlne, ktore uzaleznione
sa od wicku 1 dynamiki tempa przyrostu ptakow.

Przebieg cykiv produkcyjnego

Zacznijmy od konca.. . Pomiotusuwany jestw ciggu4 godzin
po zdaniu zywea. Zamiatanie odbywasie za pomocg zamiatarki
mechanicznej - proces ten trwa ok. 3h. Po osuszeniu obiektu,
ktérego czas zalezy od pogody, hodowca rozpoczyna mycie
(16h) i dezynfekcije obiektu (5h). Do dezynfekeji uzywane sa
srodki chemiczne stosowane naprzemiennie, Czas osuszania
1 wygrzewania zalezy od temperatury zewngtrznej 1 zajmuje
zwykle 6-8 h. Po tym czasic temperatura $rodowiska wynosi
32°Caposadzki 30°C. W tak przygotowanym obiekcie nastepuje
scielenie $ciotki o grubosei 4-5cm. Materiatem uzywanym do
scielenia jest pocigta stoma. Istotnym elementem jest to, aby jej
warstwa byta rowna. Aby ulatwi¢ dobry start pisklat w nowym
srodowisku, umieszcza si¢ papiery, na ktorych rozsypywana
jest pasza. Roztozone one sa pod liniami pojenia.

Na fermie stosowanajestmetoda,,wszystkopuste - wszystko
petne”. Zasiedlenie fermy odbywa si¢ w czasie 5 dni - po-
niedziatek - pigtek. Tucz trwa $rednio 39-41 dni, a caly cykl
produkcyjny 47 dni. Cata produkcja jest zakontraktowana w
firmie Drosed Surowiec, ktory jest zaréwno dostaweg pisklat
jak i odbiorcg zywea.

Piskleta dostarczane na fermg to w 90% brojlery Hubbard
Flex i Hubbard F15.
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Stado Hubbard Flex w trakcie tuczu (17 doba) | f#.oid 4

(Hubbard Flex i Hubbard F15) charakteryzuja sie:

® bardzo dobrym wykorzystaniem paszy (wspotczynnik FCR
ponizej 1,7 kg na 1,0 kg przyrostu);

e duza odpornoscig na wysokie temperatury (niska $mier-
telnosc);

e przezcaly okres odchowu tatwo jest utrzymac bardzo dobra,
jakos¢ sciofki co jest skorelowane z brakiem uszkodzen
ndg oraz odparzen na mostku i czgsci piersiowej, a wige
najbardziej cenionym elemencie tuszki brojlera.

Bardzo dobre przyrosty w polaczeniu z w/w zaletami
pozwalaja uzyskac¢ doskonaty, powtarzalny w kazdym rzucie
wynik ekonomiczny. : |
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