Broiler-Elterntierhaltung

Weltweit erfolgreiche Konzepte fiir eine
sichere und hohe Bruteier-Produktion



Broiler-Elterntieraufzucht
Zielsetzung ist eine uniforme, gesunde und vitale Junghennenherde

Das Bestreben eines jeden Aufziichters ist
es, die Tiere in ihrer Gewichtsentwicklung so
zu steuern, dass am Ende der Aufzuchtphase
eine hohe Uniformitat erreicht wird. Nur dann
starten die Tiere mdglichst gleichzeitig in die
Legephase. Eine uniforme Herde kann sich
aber nur entwickeln, wenn jedes Tier einen
Fressplatz in ausreichender Breite zur Verfii-

gung hat. AuBerdem missen die Geschwin-
digkeit und der Befiillungsgrad des
Futterungssystems so erfolgen, dass alle
Tiere sofort und gleichzeitig Futter
bekommen. Nur dann haben bei kontrollierter
Futterung alle Tiere die Mdglichkeit, wahrend
der Fiitterungszeit die gleiche Futtermenge
aufzunehmen. Wir bieten mit der

Kettenfutterung und der Schalenftitterung
zwei Systeme an, die die genannten Voraus-
setzungen in idealer Weise erfiillen.

Unsere Empfehlung: Die besten Ergebnisse
werden erreicht, wenn in der Aufzucht und
spater in der Produktion das gleiche
Fltterungssystem zum Einsatz kommt.
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Automatische Kettenfiitterung mit der Futterkette Champion sorgt mit einer Férdergeschwindigkeit von 36 m/min fiir eine schnelle und gleichméaRige Futterverteilung
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Zum Trinken missen die Junghennen auf Sprungtische springen — so trainieren sie ihre Beweglichkeit

Heidy

die mobile Sortierwaage fiir mehr Uniformitét in der Aufzucht

Um in der Aufzuchtphase eine moglichst hohe Sortierwaage Heidy ist das einfach mdglich. es werden nur die zu leichten Tiere aussor-
Uniformitdt zu erreichen, ist es unabdingbar, Sie erleichtert neben dem Wiegen vor allem tiert. Aufgrund der hohen Wiegeleistung von
die Jungtiere wahrend der Aufzucht mehrere den Sortierprozess. So lassen sich mit Heidy ca. 850 Tieren pro Stunde sparen Sie

Male zu wiegen und auch zu sortieren. die Jungtiere in drei verschiedene Gewichts- aullerdem deutlich Arbeitszeit ein.

Mit der von Big Dutchman neu entwickelten klassen (leicht, mittel, schwer) sortieren oder

Vorteile

Sortierung nach rechts Sortierung nach links

Sortierung nach vorne Sortierung nach hinten




Broiler-Elterntierhaltung
iiberzeugende Losungen fiir eine erfolgreiche Bruteier-Produktion

Zu den Voraussetzungen fir eine erfolgreiche
Broiler-Elterntierhaltung gehdren das richtige
Stallkonzept, die perfekte Stallausriistung
und das notwendige Fachwissen.

Big Dutchman ist mit seiner umfangreichen
Produktpalette und dem erforderlichen Know-
How lhr kompetenter Ansprechpartner!

STALLKONZEPTE

Broiler-Elterntiere stellen sehr spezifische
Anforderungen an Stalleinrichtung und Fiitte-
rungstechnik. Denn fiir die Mast geziichtete
Tiere sind genetisch auf Gewichtszunahme
trainiert und nicht auf eine hohe Eierproduk-
tion. Das heil8t, Hennen und Hahne diirfen
nicht zu schwer werden, damit tber die
gesamte Legeperiode hinweg gleichméaRig
hohe Legeleistungen sowie hohe Befruch-
tungsraten erzielt werden.

Zu den wesentlichen Bestandteilen der

Stallausriistung gehéren:

© optimale Fitterungssysteme fiir Hennen
und Hahne

© exakte Futter-Wiegesysteme

© erstklassige Nester

© ideale Eiersammelsysteme

Die Stalleinrichtung (Fiitterung, Tranke, Nest,
Kotgrube) und deren optimale Anordnung
tragen entscheidend zu einer erfolgreichen
Bruteier-Produktion bei.

Folgende Punkte sind besonders wichtig:

© richtiges Fitterungskonzept

© einfacher Zugang zum Nest

© geniigend Bewegungsfreiheit

© optimale GréRe und Héhe der Kotgrube
© kurze Abrollwege fiir die Eier

Mittige Anordnung von Nest und Kotgrube

Ein in Europa stark verbreitetes Konzept fir
Broiler-Elterntiere ist die mittige Anordnung
von Nest und Kotgrube im Stall. Auf der
Kotgrube ca. 60 cm vor dem Nest befinden
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Legende
@ automatisches Familiennest Relax 2
@ Kotgrube mit Kunststoffrosten

©® Nippeltrénke

@ Kettenfiitterung, hdngend oder stehend
© separate Hahnenfiitterung mit der MaleChain
@ separate Hahnenfiitterung mit MultiPan

@ Futterwaage FW 99-B

© LED-Beleuchtung
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sich jeweils die Trankenlinien. Links und rechts
von der Kotgrube sind entweder hdngende
oder stehende Kettenfiitterungsumldufe
installiert. Je nach Stallbreite kann sich ein

Bitte lassen Sie sich von unseren Fachleuten
ausftihrlich beraten, um die besten Voraus-
setzungen fir vitale Hennen und Hahne, hohe
Befruchtungsraten und eine stabile Bruteier-
Produktion zu schaffen.

© schonender Transport der Eier

© Einsatz hochwertiger Materialien fiir eine
optimale Hygiene

Je nach Wahl der einzelnen Bestandteile —

Ketten- oder Schalenfiitterung, Einzel- oder

Familienlegenest — gibt es verschiedene

Stallkonzepte, die sich in der Praxis bewéahrt

haben.

weiterer Umlauf auf der Kotgrube befinden.
Die separate Hahnenfiitterung sollte aul3en
an der Stalllangsseite angeordnet sein.




Seitliche Anordnung von Nest und Kotgrube

Einin Nord- und Stidamerika sowie in Asien seiten. Auf der Kotgrube befinden sich jeweils  umlaufe. Die separate Hahnenfiitterung ist
stark verbreitetes Konzept ist die Anordnung eine Trankelinie sowie hdngende oder mittig in der Einstreu angeordnet.
von Nest und Kotgrube an beiden Stalllangs- stehende Ketten- oder Schalenfiitterungs-

Legende

@ automatisches Einzeltiernest mit zwei ©® Kotgrube mit Kunststoffrosten © Schalenfiitterung, hdngend
seitlichen Eierbandern @ Nippeltrénke @ separate Hahnenfutterung

@ automatisches Einzeltiernest mit zentralem @ Kettenfitterung, hidngend © gewogenes Tagesfuttersilo
Eierband

Handsammelnest ohne Kotgrube

Insbesondere fir kleinere Stélle sind Hand- (héngend oder stehend) werden jeweils an den  sie mittig zwischen den beiden Nestreihen
sammelnester ohne Kotgrube eine Alternative.  Stallldngsseiten angeordnet. Kommt eine platziert werden. Dort [duft auch der Trans-
Nippeltranken und Kettenfiitterungsumlaufe separate Hahnenfiitterung zum Einsatz, kann portwagen fiir die Bruteier.

Legende
@ Handsammelnest

@ Transportwagen fiir Bruteier
©® Nippeltrénke

@ Kettenfiitterung, stehend
© Kettenfiitterung, hdngend
@ separate Hahnenfitterung



FUTTERUNGSSYSTEME FUR HENNEN UND HAHNE

Kettenfiitterung mit der Futterkette Champion
36 m/min Fordergeschwindigkeit

Bereits 1938 startete Big Dutchman die erste
automatische Kettenfitterung der Welt. Damit
begann eine neue Ara in der Gefliigelhaltung.
Aufgrund des robusten und einfachen Prinzips
hat sich dieses Fiitterungssystem bis heute
millionenfach bewahrt. Das Grundkonzept —
Futterbehalter, Antrieb, Ecke, Trog und die
Futterkette Champion — ist geblieben. Das
Gesamtsystem wird jedoch standig verbessert
und an die heutigen Anforderungen einer
modernen Broiler-Elterntierhaltung angepasst.

Antrieb

v/ Kettengeschwindigkeit: 36 m/min;

v/ Motorleistung: 1,1 /1,5 oder 2,2 kW je
nach Kettenldnge;

v/ Ausflihrung: ein- oder zweibahnig;

v einfache Hohenverstellung fiir die
stehende Variante.

(ep)

Dazu gehdrt vor allem eine hohe Forderge-
schwindigkeit von bis zu 36 m/min sowie die
gleichmaRige Verteilung des Futters im Trog.
Nur mit einem solchen Schnellfiitterungs-
system ist die kontrollierte Fiitterung der
Broiler-Elterntiere erfolgreich zu realisieren.
AuRerdem haben wir mit der MaleChain ein
Kettenfitterungssystem nur fiir die Hahne

entwickelt und erfolgreich im Markt platziert.

90°-Ecke

v/ gehdrtete Flihrungsschiene;

v/ schmierfreies Lager aus Kunststoff;

v stabiles Gehduse mit abnehmbarem
Deckel;

v hohe Funktionssicherheit, minimaler

Verschleils, wartungsarm.

Futtertrog mit Grill

v/ Ausfiihrung: hangend oder stehend;

v Futtergrill: in den verschiedensten
Ausfiihrungen lieferbar;

v/ minimale Futterverluste;

v/ Trogkupplung: sorgt fiir einen absolut
geradlinigen Verlauf der Futterbahn.
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Faustzahlen fiir den Einsatz der

Kettenfiitterung:

Besatzdichte (Tiere/m?): 45-6,5
Flitterungsart: kontrolliert
Tierzahl/m Trog: 13

cm Trogseite/Tier: 15

Futterbedarf/Tier/Tag in g: 130-185

¢ bei kontrollierter Fiitterung sollte ein
Futterungsumlauf nicht l&nger als 3 bis
5 Minuten dauern;

e fiir 36 m/min-Antriebe empfehlen wir eine
Zeitsteuerung;

e e zusatzlicher Ecke ist die maximale
Kettenldnge um 12,50 m zu reduzieren;

e bei 1-phasigen Motoren und bei Einsatz
der Kettenfiitterung im Einstreubereich ist
die maximale Kettenlange jeweils um
30 % zu reduzieren.

Blick in einen Biostall fiir Broiler-Elterntiere wahrend der Fiitterung: stehende Kettenfiitterung mit zusétzlicher Sitzstange

Planungshilfen fiir die richtige Installation der Kettenfiitterung
1 Bahn -1 Richtung 2 Bahnen - 2 Richtungen

P —

1 Umlauf = max. 150 m 1 Umlauf = max. 150 m

1 Umlauf = max. 300 m
T T — fj
Typ Futtermaschine MPF Mini MPF Mini MPF MPF
1 Bahn 2 Bahnen 1 Bahn 2 Bahnen

Futtermaschine® (Liter) 50 70 110 150
Aufsatz MPF* (Liter) - - 258 305
Aufsatz Mini* (Liter) 240 240 - -
StellftiRe (@] o - -

*100 Liter entsprechen ca. 65 kg Futter - Standardausriistung O Sonderzubehdr



ReproMatic und FluxxBreeder
das Schalenfiitterungssystem fiir die Hennen

Mit ReproMatic hat Big Dutchman ein
Schalenfiitterungssystem ausschlielich fiir
Broiler-Elterntiere im Programm. Dabei
handelt es sich um eine Kombination aus
Ketten- und Schalenfitterung. Als Forder-
system kommt ein offener Futterkanal mit
Kette zum Einsatz. Die Fiitterung der Tiere
erfolgt an der speziell entwickelten Futter-
schale FluxxBreeder, die (iber 16 Fressplatze
verfiigt. Der integrierte Volumenreduzier-
schacht ermdglicht kleine Futtermengen pro
Schale, so dass alle Schalen eines Umlaufs
schnell und gleichzeitig mit Futter befllt
werden.

Kreisférmige Aufstellung der Hennen um die Schale mit
16 Fresspldtzen

L

Mittels Rohradapter kann FluxxBreeder auch an ein
Augermatic-Rohr als Fordersystem gekoppelt werden

N

Futterverlauf in der FluxxBreeder

Ein separater Prospekt informiert Sie
ausfihrlich iber alle Vorteile dieses
Fitterungssystems.




Separate Hahnenfiitterung an der MaleChain
platzsparend, robust und beste Zuganglichkeit

Broiler-Elterntiere werden getrenntgeschlecht-
lich gefuttert. Das heifst, fir die Hahne wird
ein separates Fitterungssystem installiert.

Die MaleChain ist eine Neuheit aus dem
Hause Big Dutchman, die wir international
zum Patent angemeldet haben! Sie besteht
aus einem kompletten Kettenumlauf in nur
einem Trog. Dazu wurden die Ecken und der
Trog vollig neu konstruiert, so dass ein dulSerst
platzsparendes Flitterungssystem entstanden
ist, welches die Form einer Futterlinie hat. Als
Futtertransportsystem dient unsere bewahrte
Futterkette Challenger.

Dieses neue Fiitterungssystem ist flexibel in
der Montage. Es kann hangend oder stehend
montiert werden. Insgesamt ein ausge-
kltigeltes System, in dem viel Know-How
steckt!

Das ist eine wichtige Voraussetzung fiir beste
Befruchtungserfolge und eine gute Kiiken-
qualitat. Denn nur durch die von den Hennen

121 mm

64 mm

Trogquerschnitt

Neu konstruierte Ecke

Vorteile
(4

getrennte Fiitterung kann eine speziell
abgestimmte Futterrezeptur in der optimalen
Menge fir die Hahne eingesetzt werden.

Tl
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Ubrigens: Die MaleChain ist nun auch als FeMaleChain fiir die Hennen verfiigbar! Der komplette Kettenumlauf in nur einem Trog sorgt auch
hier fiir ein duRerst platzsparendes Fiitterungssystem.

w

N

FeMaleChain — das neue Fitterungssystem fiir die Hennen Futterschlauch — platzsparend und sehr praktisch

#3 \

Separate Hahnenfiitterung an der MalePan
mit fester Rohranbindung an der Augermatic

Bei der Schalenfiitterung transportiert ein
Férderrohr mit Spirale (Augermatic) das Futter
zu den Schalen. Die Hohe der Futterlinie wird
so0 hoch eingestellt, dass die Hennen die
Schalen nicht erreichen kénnen.

MalePan (0 330 mm)

e 5-armiger Grill

fiir 5 bis 9 Hahne geeignet

mit oder ohne Absperrschieber

feste, stabile Rohranbindung

mit rauhem Schalenboden fiir intensiven
Schnabelabrieb

MalePan Plus (@ 330 mm)

e mit Taschenteller

e Volumenreduzierschacht im Inneren der
Schale —> schnelle, gleichzeitige und
gleichmaRige Befiillung aller Schalen

MalePan mit tiefem Teller MalePan mit extra rauhem Schalenboden MalePan Plus mit Taschenteller

10



FUTTER-WIEGESYSTEME

In der Broiler-Elterntierhaltung ist die
kontrollierte Fiitterung sehr wichtig. Das
heilt, die Tiere erhalten eine Tagesfutter-

menge, die den Bedarf optimal deckt, sie aber
nicht zu schwer werden ldsst. Dazu ist eine
exakte Futterwiegung fiir die Hennen und die

Hahne unerlasslich.
Big Dutchman kann hier verschiedene
Lésungen anbieten.

Futterwaage FW 99-B mit Tagesfuttersilo

entsprechend zu planen und aufeinander
abzustimmen. Mit der Futterwaage
FW99-B kdnnen aus bis zu 5 Silos
Futterkomponenten vermischt werden.
Vom Tagessilo mit einem Auslauf fiir bis

Kommt ein Tagesfuttersilo zum Einsatz,
[ 1o ist bei der Grokenauslegung von der
hochsten Tagesfuttermenge (ca. 180 g/
Tier und Tag) auszugehen. Ebenfalls
sind die Kapazitaten der FlexVey-Spira-
Silo len (0,5 bis 4,5 t/h) und die Leistung der
I Futterwaage FW 99-B (2 bis 7 t/h)
N £ ’
\ [B] L
ol AL T
\\// I i | 0
Tagessilo
" " E—-:—l U "
m, U L.
PN

2u 8 FlexVey-Spiralen geht es dann in
den Stall zu den Hoppern.

Zielfiitterung mit Futterwaage und pneumatischem Futterventil

Futterventil

Bei der Zielfiitterung wird die jeweils von der
FW 99-B abgewogene Futtermenge direkt iber
Ventile nacheinander in die Futterbehalter

Futterwaage | e~

dosiert. Der Controller ViperTouch kann bis zu .

i
u

"

"

L
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24 Ziele ansteuern. So bekommt jedes

Futterziel (Hopper) eine definierte Menge an

Futter geliefert.

T
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Zeigerkranwaage

Fir die Hahnenfiitterung ist der Einsatz einer
mechanischen Waage mit Sensor eine ein-
fache Art der Futterwiegung. Dazu wird die
Waage in die Aufhangung des Augermatic-
Futterbehalters integriert. Der Befiillvorgang
wird manuell oder per Zeitschaltuhr gestartet.
Befindet sich die eingestellte Futtermenge im
Behalter, schlielt die Waage den automati-
schen Abzapf oder stellt den FlexVey-Antrieb
ab.

Einsatz der Zeigerkranwaage

11



Wiegecomputer MFW 8

Unser Wiegecomputer MFW 8 sorgt in
Verbindung mit der Wiegezelle fir eine
sichere und sehr genaue Futterabwiegung fiir
die separate Hahnenfiitterung. Es kénnen bis
zu 8 Ziele angesteuert werden. Die Eingabe
der Futtermengen fiir die jeweiligen Ziele
erfolgt am Controller, der sich im Serviceraum
befindet. Der Tierbereich muss dafiir nicht
betreten werden. Von Vorteil ist ebenfalls die
geringe Bauhohe der Wiegezelle, besonders
in Stallen mit niedriger Decke.

Nippeltranke
aus Edelstahl: TopNippel oder 100 ml-Schraubnippel

Nippelrohr mit 22 und 28 mm Durchmesser

Schraubnippel mit Cup,

TopNippel mit Cup (einarmig) nur vertikal zu betatigen

12

Zweiarmiger Cup

Wiegezelle

Genaue Futterabwiegung fiir die MaleChain

Speziell fiir Broiler-Elterntiere haben wir Top-
und Schraubnippel (100 ml) — beide aus Edel-
stahl — im Programm. Es sollte mit ca. 10 bis
12 Tieren pro Nippel kalkuliert werden. Bei
héherem Wasserbedarf, beispielsweise in
warmeren Klimaten, empfehlen wir ein
Nippelrohr mit einem 28 mm-Durchmesser.
Der Cup fangt Spritzwasser auf, ohne die
Tiere beim Trinken zu behindern. Neben
unserem einarmigen Cup ist ein zweiarmiger
Cup lieferbar.

Bei hangenden Trankelinien kommt immer
eine Anti-Aufsitzvorrichtung zum Einsatz. Hier
haben wir verschiedene Systeme im Angebot.
Sie verhindern wirkungsvoll, dass die Tiere
sich auf die Trénkelinie setzen kénnen. Die
Anordnung der Trénkelinie sollte méglichst vor
dem Nest erfolgen.

Nippelrohr mit Aluprofil und doppeltem
Anti-Aufsitzdraht



NEST UND KOTGRUBE

Mit Relax 2, NXB und einem Handsammelnest
haben wir fir jeden Anspruch das richtige
Nest im Programm. Folgende Punkte sind
entscheidend:

© hohe Nestakzeptanz

© hoher Hygienestandard

© kurze Abrollwege und schonender
Transport der Eier

© ceinfache Nest- und Eierbandkontrolle

© ein Nestauswerfer, der verhindert, dass
Hennen im Nest tibernachten bzw. briiten

Die dazugehdrige Kotgrube mit Kunststoff-

rosten verbessert die Hygiene im Stall, da ein
grofer Teil der Exkremente dort anfallt und
gelagert wird bzw. durch unsere neue Band-
entmistung SIMBA unter der Rostenebene
regelmalig aus dem Stall transportiert wird.

das Familiennest mit geteiltem Dach und Nestverschluss-System

Relax 2 ist ein bereits sehr erfolgreich im
Markt verwendetes automatisches Familien-
nest. Es ist ganz auf die Bedirfnisse von
Broiler-Elterntieren und eine hohe Brutei-
qualitat zugeschnitten.

Die Nestriickwand verschlielst das Nest nach
der Legephase automatisch. So bleibt das
Nest sauber und die Hennen kénnen dort
nicht ibernachten.

Das fast schraubenlose Stecksystem ermdg-
licht eine schnelle Montage.

Typ 400 500
Lange (m) 2,41 2,41
Breite (m) 1,45 1,55
Hche gesamt (m) 1,76 1,79
Nestldnge/Abteil (m) 1,20 120

Tiefe der Einlegematte (cm) 468 46,8
Nesttiefe im Tierbereich (cm) 45 45

Eierbandbreite (mm) 400 500
Tierzahl/Nest

- leichte Rassen 240 240
- schwere Rassen 220 220

'iggfn Ll \nk ;

Geteiltes Nestdach ist lei

cht zu 6ffnen, auch zentral

T AN

Einfache Kontrolle des Eierbandes

Vorteile
(4
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Kotgrube mit Kunststoffrost fiir das Nest Relax 2
flexibel im Aufbau, fiir jeden Stalltyp einsetzbar

Um die Hygiene im Stall zu verbessern, sollte
ein Teil des Stalles als Kotgrube mit Rosten
(méglichst aus Kunststoff) ausgeriistet
werden. Die Exkremente werden dort dber die
Haltungsperiode hinweg gelagert und nach
dem Durchgang aus dem Stall gebracht.

Die richtige Gestaltung (Breite und Héhe) der

Kotgrube ist dulerst wichtig, damit die Hennen
problemlos aus dem Einstreubereich tiber die
Kotgrube zum Nest gelangen kdnnen.

-

Erfahrungswerte aus der Praxis: 2400
* Ansprunghthe: =
450 bis 550 mm f“?ir o ¢
e Winkel: 5° ﬂ\/ 2395 /\/ 1450 ﬂ\/ 2395 ﬂL

Der neu entwickelte Big Dutchman-Kunst-

stoffrost hat folgende Vorteile:

+/ angenehm weich und trittsicher —> gutes
Stehvermdgen der Tiere, Befruchtung ist
mdglich, gesunde Fulballen;

v geringe Oberflache ahnlich wie ein

Nesca 2

Drahtboden —> guter Kotdurchtritt, der
Rost bleibt wahrend des Durchgangs sehr
sauber;

v keine scharfen Ecken und Kanten —> keine
Verletzungsgefahr, keine
Brustschadigungen;

die Gefliigelwaage zur automatischen Gewichtserfassung

Nesca 2 ist die neu entwickelte und
patentierte Tierwaage aus dem Hause Big
Dutchman, die in das Familiennest integriert
wird. Wenn die Hennen zur Eiablage das Nest
aufsuchen, wird in dieser Zeit gleichzeitig und
automatisch ihr Gewicht ermittelt. Egal, ob es
sich um schwere, leichte oder trdge Hennen
handelt, mit Nesca 2 werden die Gewichte
vieler Hennen in einer groftmdglichen
Bandbreite erfasst und das ganz ohne
zusatzlichen Arbeitsaufwand!

Vorteile
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Nesca? besteht aus einem Bodengitter, das
auf zwei Wiegezellen lagert. Die Wiegezellen
geben iber ein Wiegemodul die ermittelten

v kein Kontakt der Rosten untereinander
—> Vermeidung von Brutstatten fir Milben
und anderes Ungeziefer, griindliche,
leichte Reinigung;

v einfache und schnelle Montage.

Daten an den Produktionscomputer weiter.

Die Installation von Nesca2 erfolgt unter dem Nestboden

LK
LTEL




SIMBA

die automatische Bandentmistung fiir Kotgrubenstille

Die von Big Dutchman entwickelte einlagige
automatische Bandentmistung SIMBA
unterhalb der Rostenebene transportiert den
bisher in der Kotgrube gelagerten Kot in regel-

maRigen Abstanden aus dem Stall. Das tragt
mafigeblich zu einer Verringerung der Ammo-
niakemissionen und damit zur Verbesserung

des Stallklimas bei. AuRerdem erleichtert die

geringe Ansprunghohe das Erreichen des
Nests fir die Hennen erheblich.

Die Besonderheit dieser Kotbandentmistung
ist eine neue Zwangsumlenkung, mit der das
Kotband wahrend der Entmistung oberhalb
des Stallbodens umgelenkt und auf die
Trommel des Kotbhandantriebs aufgewickelt
wird. Der Kot fallt auf ein Kotquerband und
wird aus dem Stall transportiert. Kot-
bandabstreifer sorgen fiir eine griindliche
Reinigung des Kotbandes.

Ist die Entmistung beendet, wird das aufge-
wickelte Kotband mit Hilfe einer Seilwinde
zuriick unter die Kunststoffrosten-Ebene
gezogen. Endschalter sorgen dafir, dass der
Antrieb automatisch abschaltet, wenn das
Kotband vollstandig abgewickelt ist.

Der Kot wird auf ein ebenerdiges Kotquerband iibergeben

Technische Daten

Sektionslange mm 2412
Eierkanalhéhe mm 500
Ansprunghdhe mm 280
Kotbandbreite mm 2310
(auf Anfrage sind auch schmalere Breiten lieferbar)
max. Kotbandlénge m 100
Kotbandgeschwindigkeit ~ m/min 6,7

15



NXB

das automatische Einzeltiernest mit Verschlusssystem

Das NXB ist ein Einzeltiernest fiir Broiler-
Elterntiere. Jede Henne hat eine separate
Nestkabine zur Verfligung und ist dort
ungestort wahrend der Eiablage. Die
Trennwande zwischen den einzelnen
Nestkabinen bestehen aus Kunststoff und
kdnnen nachtrdglich gedffnet werden. Die
perforierte Nestmatte hat einen guten
Selbstreinigungseffekt und ist leicht zu
montieren und demontieren. Das Nestdach
besteht aus Metall und erlaubt fiir Kontroll-
zwecke einen einfachen Zugang zum Eierband.
Zur Nacht verschliet ein Rohr alle Nestein-
gange, so dass die Hennen nicht im Nest
iibernachten kdnnen.

Blick in einen Stall mit NXB-Nest und seitlich angeordneter
Kotgrube

e :
NXB-Nest mit Trennwénden aus Kunststoff

NXB Typ1 Typ2

Lange/Sektion (m) 2,44 2,44

Hohe gesamt (mm) 597 544

Nesttiefe (mm) 339 339

Breite Nestkabine (mm) 3

- 10 Nestkabinen 244 244

- 9 Nestkabinen 271 271

- 8 Nestkabinen 304 304

Hohe Nestkabine (mm) 239 216 . ‘

Héhe vorn (mm) 163.5 188 ‘ Typ 1: mit zentralem Eierband I " Typ 2: mit zwei sgﬁlichen Eierbandern

In Abhéngigkeit von der Rasse sollte mit einer Besatzdichte von bis zu
5,5 Tieren pro Nestkabine geplant werden.

Vorteile




EIERSAMMELSYSTEME

Der sichere Transport der Bruteier aus dem wobei wir besonderen Wert auf eine richtigen System.
Stall ist fiir den wirtschaftlichen Erfolg schonende Eilibergabe vom Langs- auf das © Tischantrieb EggSort
aulerst wichtig. Deshalb haben wir verschie- Querband gelegt haben. Vor allem fir groRere  © EggTrax

© Querband his zum Packer

dene Eiersammelsysteme im Programm, Stalle stellt sich hier die Frage nach dem

EggSort

der Tischantrieb fiir eine schonende Eiersammlung

EggSort sichert einen duferst schonenden

Eiertransport, da es praktisch keine Ubergabe-

stelle gibt. Das Eierlangshand lauft iber den

Tisch hinweg, so dass auch keine zusatzlichen

Antriebe notwendig sind.

 fiir das manuelle Sammeln der Eier
bestens geeignet;

v Antriebsgeschwindigkeit im Standard:
2,6 m/min, optional VarioSpeed;

v fiir unterschiedliche Eierbandbreiten
lieferbar (2 x 200, 245, 400 und 500 mm);

v integrierte Eierbandbiirste sorgt fir
saubere Béander;

v robuste und komplett verzinkte Ausfiihrung

—> lange Lebensdauer.

EggTrax

geteiltes Eierlangshand mit Dreieckslochung
—>hoher Lochanteil sorgt fiir sehr saubere Eier

—> Dreipunktauflage sorgt fir sichere Lage des

Eies auf dem Band

verstirkter Eierbandantrieb — schonende Ubergabe der Eier vom Lings- auf das Querband

EggTrax sorgt fiir eine sichere und schonende
Ubergabe der Eier vom Langs- auf das Quer-
band. Der verstarkte Antrieb arbeitet mit

2,6 m/min und ist fiir unterschiedliche Eier-
bandbreiten lieferbar: 245, 350, 400 und
500mm.

Die Vorteile der bewahrten Ubergabeeinheit

EggTrax sind:

v spannbare Dréhte aus Edelstahl (optional)
sorgen fiir eine sanfte Ubergabe der Eier,
gleichzeitig kénnen Federn, Staub und

Windeier durch die Drahte hindurch fallen;

' Anti-Sprung-Finger sorgen dafir, dass ein
leichter Druck auf die Eier ausgelibt wird

herausnehmbare Ubergabeeinheit

_#

Anti-Sprung-Finger

|I
Il
i

spannbare Edelstahldrahte

und diese kontrolliert auf das Querband
gelangen;

v eine integrierte Eierbandbiirste sorgt fiir
saubere Bander;

v die mit einem Griff herausnehmbare
Einheit ermdglicht eine griindliche
Reinigung mit dem Hochdruckreiniger.




Eierquerband
vom EggTrax bis zum Packer

Ab einer gewissen FarmgroRe ist der Einsatz
eines Eierquerbandes zur automatischen
Eiersammlung erforderlich. Angepasst an die
Bedingungen vor Ort liefern wir malkgeschnei-
derte Losungen fir Ihren Betrieb.

Das Kernstiick ist die mit Kunststoff umman-
telte Forderkette, die aus zwei gehérteten
Aulenketten mit aufgeschweil8ten Querstaben
besteht. Bei der Standardférderkette sind die
Querstabe auf einer Ebene angeordnet. Das
sichert eine weiche Ubergabe der Eier auf die
Forderkette. Der Abstand der Querstabe
gestattet eine Steigung bis zu 20°. Fiir die
Kurvenfiihrung stehen standardmaRig 180°-,
90°- und 45°-Bégen zur Verflugung. Forder-
breiten von 350, 500 und 750 mm sind
lieferbar.

Systemldsungen fiir die Bruteier-Produktion.
Weltweit bewahrt, weltweit erfolgreich.
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USA: Big Dutchman, Inc.
Tel. +1 616 392 5981 - bigd@bigdutchmanusa.com
www.bigdutchmanusa.com

Brasilien: Big Dutchman (Brasil) Ltda.

- Tel. +55 16 2108 5310 - bdbr@bigdutchman.com.br
lq u c man( www.bigdutchman.com.br
Russland: 000 “Big Dutchman”
Tel. +7 495 2295 161 - big@bigdutchman.ru - www.bigdutchman.ru

Asien-/Pazifikregion: BD Agriculture (Malaysia) Sdn. Bhd.
Tel. +60 3 334 83 555 - bdasia@bigdutchman.com - www.bigdutchman.com

Europa, Mittlerer Osten & Afrika:
Big Dutchman International GmbH
Postfach 1163 - 49360 Vechta, Deutschland

Tel. +49(0)4447 801-0 - Fax -237 China: Big Dutchman (Tianjin) Livestock Equipment Co., Ltd.
big@bigdutchman.de Tel. +86 10 5632 0188 - bdcnsales@bigdutchman.com
www.bigdutchman.de www.bigdutchmanchina.com

Technische Anderungen vorbehalten. de 4/2023




